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Une solution de pompage
simple pour les applications
les plus séveres

La conception de la pompe péristaltique Envirotech®

RP2 intégre la rationnalisation et le surdimensionnement
des éléments principaux. Le choix des matériaux et

son design compact lui permettent de dépasser les
performances attendues de I'Industrie en terme de qualité,
d’encombrement et de durée de vie.




La pompe péristaltique Envirotech® RP2 est le meilleur
compromis fiabilité / simplicité du marché

Avec 20 ans d’expérience en fabrication de pompes

péristaltiques a tube flexible, le Groupe Weir posseéde

le retour d’expérience nécessaire dans la conception
de ce type de pompe.

D’une trés grande simplicité, la pompe Envirotech®
RP2 est idéale pour le pompage des produits
chimiques, des liquides chargés, des boues et
d’autres matieres corrosives et abrasives.

Utilisation et maintenance aisées

Aucune garniture ni injection d’eau
Aucune vanne
Fonctionnement a sec

Construction en fonte ductile robuste pour une
plus haute résistance

Quel que soit votre secteur d’activité... c’est
la pompe idéale pour :

Les liquides tres concentrés/a haute densité
Les liquides a forte viscosité

Les fluides sensibles au cisaillement

Les matiéeres fibreuses

Les liquides corrosifs

Les liquides abrasifs

Les produits de cristallisation

Le dosage

Principe de fonctionnement

Lorsque le rotor tourne, le tube flexible est comprimé
alternativement par deux galets a profil spécial, fixés
sur le rotor. lls créent un phénomeéne d’aspiration
intermittente sous |'effet duquel le produit est
pompé a l'intérieur du tube flexible, puis transferé
vers I'avant par le second galet en rotation, jusqu’a
ce qu'il soit refoulé hors de la pompe.

Le tube flexible retrouve sa forme initiale
immédiatement aprés le passage de chaque galet,
si nécessaire avec |'assistance d’un systeme de
dépression complémentaire. La lubrification et

le refroidissement de la pompe sont assurés en
permanence par un lubrifiant spécial, qui se trouve
dans le corps de la pompe.

3. Refoulement

Transfert de ciment



Bénéficier d’'un avantage déterminant avec la pompe
péristaltique Envirotech® RP2

Différentes options

Le tube flexible, véritable clé de volte de ce type

de pompe, est le résultat de nombreuses années de
développement et d’essais intensifs. Sa conception
multicouche renforcée de nylon lui confére une
résistance, une longévité et une fiabilité inégalées. Sa
durée de service est la plus longue du secteur pour
un tube flexible, compte tenu du produit pompé et
des conditions d’utilisation.

Matériaux disponibles pour les tubes :

e  Caoutchouc naturel

e Buna-N (Nitrile)

e Elastomeére résistant aux hydrocarbures
e Elastomere de qualité alimentaire

e EPDM

e Hypalon

1-3: Essais de résistance en usine

4-5: Fabrication du tube flexible
multicouche

6: Usine de fabrication



Caractéristiques Applications types

Sens d’écoulement réversible e  Alimentation de *  Boues épaissies

presses a bande

Sans vanne ni fouloir Mousses et graisses

e Décanteur de mines

Possibilité de fonctionnement a sec e  Transfert de coulis
e e Traitement des .
Haut rendement volumétrique " e  Peintures et
minéraux .
revétements

Dosage précis « . .
gep o Pates alimentaires

e Céramique

Excellentes performances d’auto-amorcage . P
P a9 e Liquides chargés

e  Construction robuste chimiques
e Quatre orientations de bride possibles e Pulpe de charbon
Avantages

1: traitement des eaux usées
(pompe duplex)

2: application chimique

3: épandage de boues épaisses
4: traitement des eaux usées
(pompe duplex)

5: la plus grande installation
de pompes Envirotech® dans
le monde, avec 94 pompes
péristaltiques

6: application soustirage
décanteur

7: application industrie
alimentaire

Possibilité de traitement de produits hautement
visqueux

Excellente tolérance aux milieux abrasifs et
corrosifs

Pompage doux a faible cisaillement, sans
émulsion

Le produit pompé est entiérement contenu par
le tube flexible renforcé

La gaine du tube agit en tant que second
moyen de confinement pour les applications
dangereuses

Toutes les fixations auxiliaires et les capteurs
sont montés au dos de la pompe, afin de les
protéger des dommages et faciliter 'accés pour
la maintenance

Maintenance aisée pouvant étre réalisée par un
personnel sans compétences particulieres, temps
d’indisponibilité de I'équipement minimum

Le tube flexible et le lubrifiant sont les seules
pieces de rechange requises



Corps moulé nervuré avec Capteur d'éclatement
revétement extérieur et du tube flexible, de type
intérieur époxy capacitif ou a flotteur Moteur haut rendement IE2

Réducteur a engrenages
planétaires pour une
charge dynamique élevée
et un coefficient de service
optimal

Palier de guidage avec arbre
haute résistance et roulement a
billes graissé a vie

Tube flexible multicouche disponible en
différents matériaux elastomeres

Rotor avec revétement époxy

Variateur de vitesse
Event avec filtre pour »_—electrique (option)
les environnements a1

poussiéreux

Supports robustes
galvanisés avec
revétement époxy

Bride moulée
haute résistance

Cales en acier
inoxydable
316 S.S.

Sabot de
compression époxy

Colliers de tube Insert de tube flexible
Regard avec indication flexible en acier disponible en acier inoxydable
Eléments de du niveau de lubrifiant inoxydable 316L ou dans d’autres
fixation zingués matieres thermoplastiques

1: Traitement de minerais

2: Usine pilote



Gamme pompes RP2
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Gamme de pompes RP2 a fonctionnement continu

Débit m3/h

Voir les courbes individuelles pour le fonctionnement intermittent
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Dimensions des pompes péristaltiques Envirotech® RP2
Pompe  Unité A B C D E F G H 1 ) K L M N Poids
in 17.72 1732 6.77 1.38 2232 1543 5.31 9.65 1.97 0.71 1.57  30.87 2933 1.5 701 lbs
RP2-40
mm 450 440 172 35 567 392 135 245 50 18 40 784 745 38.1 318 kg
in 22.24  21.26 7.28 1.38 2724 1791 6.30 10.63 2.09 0.71 1.97 3771 3477 2 1045 Ibs
RP2-50
mm 565 540 185 35 692 455 160 270 53 18 50 958 868 50.8 474 kg
in 25.2 2913 9.06 1.77 3437 23.62 519 12.01 3.15 0.71 2.56  45.28 45.57 2.5 1962 Ibs
RP2-65
mm 640 740 230 45 873 600 130 305 80 18 65 1150 1132 63.5 890 kg
in 2992 33.86 866 1.77 4228 2559 8.07 1555 591 0.87 315 5295 49.41 3 2765 Ibs
RP2-80
mm 760 860 220 45 1074 650 205 395 150 22 80 1345 1255  76.2 1254 kg
in 31.50 3937 9.84 197 4724 29.53 9.41 17.72  5.51 0.87 3.94 5780 56.69 4 4462 Ibs
RP2-100
mm 800 1000 250 50 1200 750 239 450 140 22 1001 468 1440 101.6 2024 kg

NB : Poids et dimensions fournis a titre indicatif.




Gamme mini-pompes RP

Gamme de mini-pompes RP a fonctionnement continu

Voir les courbes individuelles pour le fonctionnement intermittent
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Pompes Envirotech® RP-10 et RP-20 Pompe Envirotech® RP-25
Dimensions Mini Pompe Envirotech®
Pompe Unité A B © D E F G H | J K L M N Poids
- in 4.53 7.72 10.71 7.48 7.48 4.7 23.82 6.97 6.69 3.15 .63 35 5.79 413 33 lbs
mm 115 196 272 190 190 120 605 177 170 80 16 9 147 105 15 kg
RP-20 in 7.56 10.2 12.8 1142 748 3.19 25.6 6.97 6.69 3.31 .98 .35 715 6.5 57 Ibs
mm 192 259 325 290 190 81 650 177 170 84 25 9 181.5 165 26 kg
. in 10.31 1219  16.34 1496 8.66 3.7 32.87 8.86 2244 3.78 1 .59 8.09 7.68 123 lbs
RP-25
mm 262 309.5 415 380 220 94 835 225 570 96 25 15 205.5 195 56 kg

NB : Poids et dimensions fournis a titre indicatif.




Weir Minerals possede une gamme de produits leader dans les applications liquides chargés et exhaure avec les marques :

WAR MAN® Centrifugal Slurry Pumps
GEH°® PD Slurry Pumps

L|NATEX® Rubber Products

vu LCD® Wear Resistant Linings

CAVEX® Hydrocyclones

FLDWAY® PUMIPS vertical Turbine Pumps
|S°GATE® Slurry Valves

MULT":L°® Mine Dewatering Solutions
HAZLET°N® Specialty Slurry Pumps
LEW|S® PUMPS vVertical Chemical Pumps
ENVIROTECH?® peristaltic Pumps
WEIR MINERALS SERVICES™

Pour plus d’informations concernant nos produits ou services, contactez I’agence la plus proche de chez vous.
www.weirminerals.com

Agences Commerciales :

Lyon 04 72 81 06 36

Paris 0320492771

Bordeaux 0556 57 03 33

Nantes 02407289 82

Nancy 0383543763

Lens 0321704395

Marseille 044211 56 45 P

Casablanca +212 52279 8483 / +212 522 39 5223 Usine de Castres (81)

(Maroc)
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